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Die folgendan Angaben sind den vom Anmelder eingerelchten Unterlagen entnommen 

@ NC-gesteuerte Portaifrasmaschine 

@ Aufgabe der Erfindung ist es, eine NC-gesteuerte Por- 
taifrasmaschine, bestehend aus einem Portal mit Energie- 
kette und abgedeckter Fuhrungsbahn fur mindestens ei- 
nen in Y-Achsrichtung verfahrbaren Schtitten mit einer in 
Z-Achsrichtung verfahrbaren Mehrachsbearbeitungsein- 
heit, einem durch das Portal hindurchgefuhrten Maschi- 
nenbett mit einem darauf in X-Achsrichtung verfahrbaren 
Maschinentisch zu entwickein, die sich durch besonders 
hohe Biege- und Torsionssteifigkeit des Portals auszeich- 
net 

Erfindungsgemal^ wird die Aufgabe dadurch geldst, da(^ 
das Portal als ein Rundbogenportal (7) ausgebildet iSt, 
welches an beiden Rundbogenenden auf einem Funda- 
ment (8) fest angeordnet ist, das Rundbogenportal (7) aus 
einem Grundkorper besteht, an dem die Fuhrungsbahn 
(9) fur den mittels eines Linearantriebes (10) in Y-Achs- 
richtung verfahrbaren Schlitten (1) fur die jeweillge Meh- 
' rachsbearbeltungseinheit angeordnet ist, und der Grund- 
J korper ein RundbogenmolSsystemfurdio Y-Achso und die 
Energiekette aufnimmt. 
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1 0001 J Die Eriindung bclrifft cine NC-gcstcucrte Porial- 
fnisTnaschine, bcstehcnd aiis cincrn Portal mil F.ncTgickcllc 
und abgcdcckler Fuhrungsbahn fur mindeslcns cincn in Y- 5 
Achsrichtung verfahrbarcn Schlilten mil cincr in Z-Achs- 
richlung verfahrbarcn Mohrachsbcarbeilungseinhcit, cincm 
durch das Port-al hindurchgeluhries Maschinenbett mil ci- 
ncm darduf in X-Achsrichmng verfahrbarcn Maschincn- 
lisch. 

(00021 NOgestcucrle Portalfrasmaschincn mil kartcsi- 
schcn Achscn sind allgemein bckannt. In der 
DE 34 ()4 869 Al ist eine Portaifrasmaschine beschrieben, 
bei dcr cin das Frasaggrcgal in Querrichtung fuhrcnder 
Querbalken auf stimseitigen Vcrtikalfiihrungcn zweicr 15 
scnkrechlen, ein Portal bildenden Pfoslen hohcnverfahrbar 
angcordnct ist, wobei dcr Querbalken zur Erhohung seines 
Widcrstandsmomcntcs gcgcn Bicgckraftc zwischcn den 
Pfosten eine Querschnittserweitjcrung aufweist. Daniil dcr 
Querbalken Bicge- und Torsionskrafte raoglichst gut wider- 20 
stchen kann, weisen die Pfosten zusatzlich zu den stimseiti- 
gen Vertikalfuhrungen an den einander zugewandten Seiten 
jeweils eine wcitere Vertikalfuhrung auf, an dcnen der Quer- 
balken gcfiihrt isu Durch diese Gestaltung ergibt es sich, daB 
die Torsionskrafle ^wischen den Pfoslen in die Pfosten cin- 25 
geleilet wcrden. Dadurch kann die ohnehin zur Erhohung 
der Biegesteifigkeii notwendige Querschnittserwciterung 
des Querbaikens auch zur Erhohung der Tbrsionsfestigkeii 
genulzt werden. Diese Erfindung weist den Nachteil auf, 
daB sich der malerielle und konsu*uktive Aufwand fiir das 30 
Portal mil der Erhohung der beim Frasvorgang wirkenden 
Biege- und Torsion skrafte sich standlg vergrofiert. 
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, eine NC-geslcuene 
Portaifrasmaschine, bestehcnd aus einem Portal mil Ener- 
giekeUe und abgedeckter Fuhrungsbahn fiir mindestens ei- 3S 
nen in Y- Achsrichtung verf ahrbaren Schlilten mil einer in Z- 
Achsrichtung verfahrbarcn Mehrachsbearbeitungseinheit, 
einem durch das Portal hindurchgefiihrtes Maschinenbett 
mit einem darauf in X-Achsrichtung verfahrbarcn Maschi- 
nenusch zu entwckeln, die sich durch besonders hohe 40 
Biege- und Torsionssteifigkeit des Portals auszeichnet. 
[0004] ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch ge- 
lost, daS das Portal als ein Rundbogenportal ausgebildet ist, 
welches an beiden Rundbogenenden auf einem Fundament 
fest angeordncl ist, das Rundbogenportal aus einem Grund- 45 
korper bestehl, an dem die Fuhrungsbahn fur den mittels ei- 
nes Linearantriebes in Y- Achsrichtung verfahrbare Schlilten 
fUr die jewcilige Mehrachsbearbeiiungseinheil angeordnei 
ist, und dcr Grundkorper ein RundbogenmcBsyslem fur die 
Y-Achsc und die Energiekette aufnimmL 50 
10005] Vorteilhaft ist es, daB die Mehrachsbearbeiiungs- 
einheil als ein ?ITC-Frasschieber mit einem Einbaumotor 
fur eine Motorspindel eines Fraswerkzeuges und mit einem 
Adapter mit Schnillsielle fiir Mcdien-, Energie- und Senso- 
rikandockung eines nacheinander angeordncten C-Achs- 55 
Modules und eines A-Achs-Modules mil dem FrSswerkzeug 
ausgebildet ist. In einer weitcren Ausfiihrungsform der Er- 
findung ist die Mehrachsbearbeitungseinhcit als ein HSC- 
Frasschieber rail HSOMotorspindel fur das Fniswerkzeug 
ausgebildet, wobei die HSC-Motorspindel auf einem 60 
Schwenktisch des in Y- Achsrichtung verfahrbarcn Schlit- 
tens fur eine B-Achse angeordnei ist. Die Erfindung zeich- 
nct sich durch hohe Biege- und Torsionssteifigkeit aus, die 
bei bekannter Bauweise einer Portaifrasmaschine auch nicht 
mit hohcm Material- und Konstruklionsaufwand crrcichbar 65 
ist. Durch die kreisbogenformige Y-Achse mit den Mch- 
rachsbearbeitungscinheiten ist eine 5-Scitenbearbeitung der 
Wcrksiucke mit schr hoher Posilionicrgenauigkeit gcgeben. 



(00061 Nachfoigen^^^d die lirfindung anhand -eines 
Ausfuhrungsbcispiclcs naher erlautert. Die da/.ugehorigc 
Zeichnung zcigl als Fig, 1 cine schcmatischc Darstellung ei- 
ner NC'-gcsleuerlen Portal frasitiaschine mil Rundbogenpor- 
tal. 

100071 dcr dargcslelilcn Portaifrasmaschine ist das 
Rundbogenportal 7 an beiden Portalcndcn auf cincm Funda- 
ment 8 bcfcstigt. Das Rundbogenportal 7 bcslehi aus cincm 
GrundkOrpcr, der sumsciiig abgedcckte I^uhrungsbahnen 9 
fiir in Y- Achsrichtung mittels Lincaranlricb 10 deni Rund- 
bogenverlauf folgcndc Schlilten 1 Iriigt. Weilerhin nimml 
der (irundkorper cin in dcr Figur nicht dargestellies Rund- 
bogenmeBsysiem fiir die Verfahrcnswegbcslimmung der 
Schlilten 1 und eine Energiekette fur die einzclnen Anlricbe 
auf. Die Schlilten 1 u-agen in Z-Achsrichtung verfahrbare 
Mehrachsbearbcitungscinheiten. Der eine Schlilten 1 tragi 
eine Mehrachsbearbeiiungseinheil, bestehend aus einerii 
HTC-Frasschicbcr 2 mil cincm Einbaumotor fiir cine Mo- 
torspindel eines Fraswerkzeuges 13 und einem Adapter mil 
Schnittstelle fiir Medicn-, Energie- und Scnsorikandockung 
eines nacheinander angeordncten C-Achs-Modules 11 und 
eines A-Achs-Modules 12 mil einem Fraswerkzeug 13. Eine 
weitcre Mehrachsbearbeiiungseinheil ist auf einem zweiten 
Schlilten 1 angeordnet, Sie besteht aus einem HSC-Fras- 
schieber 3 mit HSC-Motorepindel fur das Fraswerkzeug 13, 
wobei die HSC-Molorspindel auf einem Schwenktisch 14 
des in Y- Achsrichtung verfahrbarcn Schlittens 1 fur eine B- 
Achsc angeordnei ist. Auf einen durch das Rundbogenportal 
7 hindurchgcfuhrlcn Maschinenbett 4 ist auf einem in X- 
Achsrichiung verfahrbarcn Maschinentisch 5 ein zu bearbei- 
lendes, in der Figur nicht dargestellies, Werkstuck aufge- 
spannL Die fiir diese Bearbeitung nolwcndigen Fraswerk- 
zeuge 13 werden aus einer automalischen Werkzeugwccli- 
selstation 6 bureitgestellt 



Bezugszeichenliste 

1 Schlilten 

2 HTC-Friisschieber 

3 HSC-Frasschieber 

4 Maschinenbett 

5 Maschinentisch 

6 Werkzeugwechselstation 

7 Rundbogenportal 

8 Fundament 

9 Fuhrungsbahn 

10 Linearanurieb 

11 C-Achs-Modul 

12 A-Achs-Modul 

13 Fraswerkzeug 

14 Schwenktisch 

Patcntanspriiche 

1. NC-gesleuerte Portaifrasmaschine, bestehend aus 
einem Portal mit Energiekette und abgedeckier Fuh- 
rungsbahn fiir mindestens einen in Y-Achsrichtung ver- 
fahrbaren Schlilten mit einer in Z-Achsrichtung ver- 
fahrbaren Mehrachsbearbeiiungseinheil, einem durch 
das Portal hindurchgefiihrtes Maschinenbett (4) mit ei- 
nem darauf in X-Achsrichtung verfahrbarcn Maschi- 
nentisch (5) und einer automalischen Werkzeugwech- 
selstation (6), dadurch gckennzcichnct, daB das Por- 
tal als ein Rundbogenportal (7) ausgebildet ist, welches 
an beiden Rundbogenenden auf cincm Fundament (8) 
fest angeordnei isi, das Rundbogenportal (7) aus einem 
Gaindkorper besteht, an dem die Fuhrungsbahn (9) fiir 
den mittels eines Linearantriebes (10) in Y-Achsrich- 
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c^^pticn (1) fUr die jcwcilige Mch- 
escmhcil anceordnel isU und der 



lung vcrfahrbarc 

rachsbcarbcitungscinhciL angeordnel ist, und der 
Grundkorpor cin RundbogcnmcBsyslcin fur die Y- 
Achsc und die l^ncrgickctJc aufniiTmU. 

2. NC-gcsleuertc Porlalfrasinaschinc nach Anspruch 5 
1, dadurch gckennzeichnci, daB die Mehrachsbcarbci- 
lungscinhcii als cin ITTC-Frasschicbcr (2) mil cincm 
liinbauntolor lur einc Motorspindc! cines Fraswcrk- 
zcuges (13) und mil cincin Adapler mil Schniilsielle 
fur Mcdicn-, Hncrgic- und Sensorikandockung cincs 10 
nacheinander angeordnclen C-Achs-Modules (11) und 
eines A-Achs-Modules (12) mil dcni Fraswerkzcug 
(13) ausgcbildet isl. 

3. NC-gcstcuerte Portidfrdsniaschinc nach Anspnich 

1 , dadurch gckennzeichnci, daB die Mehrachsbcarbei- 15 
lungseinhei! als cin HSOFrasschicber (3) mil HSO 
Moiorspindcl fur das Fraswerkxeug (13) ausgcbildei 
ist, wobci die HSC-Motorspindcl auf cincm Schwcnk- 
tisch (14) des in Y-Achsrichtung vcrfahrbarcn Schlit- 
tens (1) fiir cine B-Achsc angeordnel isl. 20 
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